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El laser es una herramienta de gran versatilidad ya que puede emplearse en el corte,
soldadura y tratamiento superficial de todo tipo de materiales. En los ultimos afios han
surgido los laseres de diodo de alta potencia que tienen costes de adquisicion y
mantenimiento muy inferiores a los de otros laseres mas asentados como son los de CO,
y los de Nd:YAG. El desarrollo de aplicaciones para este tipo de laseres permitird a un
gran namero de empresas acceder a una tecnologia de soldadura de gran productividad.

En el presente proyecto se ha utilizado un laser de diodo de alta potencia para el soldeo
de dos materiales de muy diferente naturaleza y aplicaciones: aceros inoxidables duplex
y materiales compuestos de Al-SiC con un 70 % de contenido en refuerzo. Se ha
demostrado que estos laseres son validos para el soldeo de los materiales estudiados
gracias a su versatilidad y facilidad en el control de los parametros de soldeo.

Se han soldado a tope sin preparacion de bordes, chapas de acero inoxidable duplex de
3 mm de espesor, reduciendo reducir el aporte térmico en comparacidon con otras
técnicas, limitando las dimensiones de la ZAC vy eliminando el riesgo de
transformaciones microestructurales que fragilicen las wuniones. La aplicacion
simultdnea del laser junto con proteccion gaseosa permite obtener buenas propiedades
mecanicas y una casi nula oxidacion de la superficie de los aceros.

La técnica de soldadura con laser es aplicable a la union de materiales compuestos
AlISiC, pero requiere controlar la energia neta aportada para evitar el flujo de la matriz
fundida al exterior y degradacion del material por la reaccion entre el SiC y el aluminio.
El uso de sobrepresion externa de argon durante el soldeo laser del material compuesto
AISiC reduce la salida del material de la matriz fundida hacia el exterior y elimina la
porosidad generada en el material compuesto. Pero para conseguir uniones continuas,
libres de faltas de fusidén y penetracion, es necesario incorporar un metal de aporte. La
aleacion de aluminio AA5356 mostro un grado de mojado adecuado tanto sobre la
aleacion como sobre el refuerzo en el material compuesto y permitid la realizacion de
uniones en este material utilizando el laser
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